电镀槽的使用及保养

使用方法

1. 在电镀槽中配备20L的电镀液。
2. 接通整流器电源，电源负极接待镀线路板，线路板挂在电镀挂件上，正极接通不可溶性阳极。

3. 接通电镀槽电源，将回流液电源接通，再打开挂件摇摆开关，最后打开整流器电源开关，开始电镀。

注意事项
1. 配电镀液时，应先加硫酸，冷却到室温后再加氧化铜，冷却后再加电镀药水。

2. 使用时，电镀液液面高于回流液出液口。
3. 电镀槽使用完毕后要及时清理周围的溅出液，防止腐蚀周围的仪器。

4. 电镀槽不用时用盖子盖住电镀槽，防止电镀液蒸发。
